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2002P13S11DE 

Beschreibung 

Hubeinrichtung f Or Container 

Die Erfindung betrifft eine Hubeinrichtung fur Container, insbesondere mittels 
ContainerumschlaggerSte umschlagbare ISO-Container, gemail dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

• * 

10 In ContainerhSfen und in Containerfagem werden ISO-Container mittels Umschlaggeriten 
vertaden, insbesondere mittels Portalhubwagen, Straddle Carrier und Container Mover, 
die zum Be- und Entladen von LKWs, Eisenbahnanhangem, Trailem oder auch AGVs 
(Automated Guided Vehicles) eingesetzt werden. Die AGVs, LKWs und Trailer sind 
passive Transportfahrzeuge, da diese die zu transportierenden Container nicht 
15 selbststandig aufhehmen und absetzen konnen, wohingegen Portalhubwagen, Straddle 
Carrier und Container Mover aktive Transportfahrzeuge sind, d.h. ein innerhalb des 
Containeriagers oder des Containerhafens zu transporfierender Container kann von 
diesen auch aufgenommen und abgesetzt werden. 

20 Es ist bekannt, dass ContainerumschlaggerSte an ihrem Fahrzeugrahmen Motoren 

aufweisen, die einen oder mehrere Seilwinden antreiben. Die Seile der Seilwnden werden 
Qber mehrere Umlenkrollen zu vier Befestigungspunkten eines Spreaders gefQhrt Mittels 
des Motors oder der Motoren werden die Seile auf- und abgewickelt und dadurch wind die 

©Hohe des Spreaders verSndeit Die Beiadung oder Entladung eines passiven 
Transportfahrzeuges beginnt, indem ein ISO-Container mittels des Spreaders 
aufgenommen und durch das Aufwickeln der Seile angehoben wird. Das 
ContainerumschlaggerSt fShrt nun m'rt dem Container Qber das Transportfahrzeug und 
setzt den Container auf dessen LadeflSche ab. Die Entladung eines Transportfahrzeuges 
erfolgt entsprechend In umgekehrter Reihenfolge. Gleichfalls werden die 
3 0 Containerumschlaggerate zum Transport von Containem innerhalb des Containeriagers 
und Containerhafens eingesetzt, wobei der Container wShrend des Transportes 
angehoben ist 

Die in den Containerumschlaggeraten verwendeten Seilhubwerke erfordem eine intensive 
35 Wartung, die neben hohen Wartungskosten zu langen Ausfallzeiten der 
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Containerumschlaggerate fuhren. Gleichzeitig sind die bekannten Seilhubwerke 
groSbauend. 

Die ContainerumschlaggerSte dienen zum Beladen von LKWs, Trailem, AGVs und 
Eisenbahnanhangern, auf denen die Container nicht Qbereinander gestapett werden. 
Folglich sind nur geringe Hahen von 1,2m bis 3,8m von diesen zu bewerkstelligen, fOr die 
die Seilhubwerke audi kleiner dimensioniert sein kQnnten. 

Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine kieinvoiumige Hubeinrichtung fur 
ContainerumschlaggerSte far eine relativ kleine zu uberbruckende Hohe anzugeben. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 geldst. Vorteilhafte 
AusgestaKungen der Hubeinrichtung sind in den UnteransprQchen angegeben. 

Die Ldsung sieht vor, dass das Antriebsmittel zumindest eineh Hydraulikzylinder mit 
15 einem Koiben und einer Kolbenstange umfasst, dessen LSngsverschiebung in eine 
synchrone Auf- und Abbewegung von zumindest zweier voneinander beabstandeter 
horizontaler Fuhrungstraversen, die jeweils mit den oberen Enden der Zugmittel 
verbunden sind, umgesetzt wird, wobei die FQhatngstraversen beidendig an 
Vertikattragem des Tragrahmens gefuhrt sind. Der kostengunstigere Hydraufikzyiinder 
2 0 steitt dabei einen wartungsfreundlichen Antrieb f Or die Hubeinrichtung dar, der gleichzeitig 
eine hohe Tragfahigke'rt bei geringem Raumbedarf gew§hr1eistet Die FQhrung der beiden 
Enden der FQhrungstraverse vermindert weiter das Verdrehen des daran freihSngenden 
Lastaufnahmemittels gegenQber dem Tragrahmen und/oder dem Container. Somrt ist eine 
verdrehsichere und exakte Ausrichtung des Lastaufnahmemittels im Bezug auf den 
aufzunehmenden Container gegeben. 



9 



Eine oberhaib des Spreaders flachbauendere Hubeinrichtung wird erziett, wenn die 
Kraftubertragung des Hydraulikzylinders und die Langsbewegung der Kolbenstange dabei 
oberhaib des Containers in die Auf- und Abbewegung umgesetzt wird, die mrttels am 
3 0 Tragrahmen drehgelagerter Winkelhebel mit je zwei Hebeiarmen erfolgt, wobei ein 

Hebelarm eines der Winkelhebel mit einer Kolbenstange und der andere Hebelarm dieses 
Winkelhebels mil einer Fuhrungstraverse verbunden ist 



Wenn der mit der Kolbenstange verbundene Hebelarm eines Winkelhebels mittels eines 
35 stangenfOrmigen Koppelelements an einem Hebelarm eines weiteren Winkelhebels, 

dessen anderer Hebelarm mit der anderen FQhrungstraverse verbunden ist, angelenkt ist, 
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* bewegen sich die zugehorigen Zugmittel in vertikaier Richtung synchron zueinander. 
Gleichfalls ermdgiicht die Anwendung der Winkelhebel eine flachbauende Hubeinrichtung. 

Bne mechanisch stabile Verbindung ist gegeben, wenn die Fuhrungstraversen jeweils 
5 mittels einer Koppelstange mit einem Hebelarm verbunden sind. 

Ein Verkanten der Fuhrungstraverse wird verhindert, wenn die Fuhrungstraversen 
beidseitig der Traversenmitte jeweils mittels einer Koppelstange mit einem Hebelarm 
verbunden sind. 

10 1 

Die Umsetzung der LSngsverschiebung in die Auf- und Abbewegung mittels umgelenkter 
m und an einer einzigen Kolbenstange befestigter Hubseile, die am anderen Ende 
^ zumiridest mittelbar mit den Fuhrungstraversen verbunden sind, wobei die Umlenkung 

mittels freidrehbarer Umienkrollen erfolgt, ermdgiicht den Einsatz eines 
15 wartungsfteundlichen und kostengunstigeren Hydraulikzylinders in einer flachbauenden 

Weise. Eine zusStzliche Synchronisation der an einer einzigen Kolbenstange befestigten 

Hubseile ist nicht erfoiderflch. 



ZweckmaBigerweise erfolgt die Umlenkung der Hubseile in vertikaier Richtung zur 
2 0 jeweiligen FQhiungstraverse hin jeweils Qber eine frei drehbare Umlenkrolle. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand einer Zeichnung beschrieben. Es zeigen: 




Fig.1 



ein Containerumschlaggerat in der Seitenansicht mit einer 
Hubeinrichtung mittels Winkelhebel, 



Fig. 2 



ein Containerumschlaggerat in der Vorderansicht einer Hubeinrichtung 
mittels Winkelhebel, 



Fig. 3 



die Hubeinrichtung fur ein Containerumschlaggerat in einer Be- 
/Entladestellung, 



Fig. 4 



die Hubeinrichtung for ein Containerumschlaggerat in einer Draufsicht, 



Fig. 5 



die Hubeinrichtung for ein Containerumschlaggerat mitteis umgelenkter 
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Hubseile und 

Fig. 6 Detailzeichnungen der Hubeinrichturig mit Hubseilen. 

Fig. 1 zeigt ein Containerumschlagger§t 1 mit einer Hubeinrichturig 2, die einen 
Tragrahmen 3 aufweist. Am Tragrahmen 3 angelenkt befindet sich ein Hydraulikzylinder 
4, dessen Kolbenstange 5 mit einem Hebefarm 6 eines Winkelhebels 7 verbunden ist, der 
um seine im Scheitel befindliche Drehachse A drehgelagert ist. Der andere Hebelarm 8 ist 
uber eine vertikale Koppelstange 9a mit einer FQhrungstraverse 10a mittels einer 
Zuglasche 11a verbunden. Am Hebelarm 6 des Winkelhebels 7 ist eine horizontale 
Koppelstange 12 angelenkt, die an ihrem anderen Ende mit einem Hebelarm 13 eines 
zweiten Winkelhebels 14 verbunden ist der um seine im Scheitel befindliche Drehachse B 
gleichfalls drehgelagert ist Der Hebelarm 15 dieses Winkelhebels 14 ist ebenfalls uber 
eine vertikale Koppelstange 9b mit einer FQhrungstraverse 10b mittels einer Zuglasche 
11b verbunden. Die beiden verfikalen Koppelstangen 9a, 9b greifen jeweils an den oberen 
Enden derzugehdrigen Zuglaschen 11a, 11b an, wahrend an den unteren Enden der 
Zuglaschen 11a, 11 b weitere Zugmittel 16 in Form von Ketten angeordnet sind. An den 
1 5 unteren Enden der Ketten befestigt befindet sich als Lastaufnahmemittel der Spreader 17. 
Die horizontale Lage des Spreaders 17 veriduft parallel zur StandflSche des 
Containerumschlaggerats 1. 
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Der Container 18 befindet sich hierbei in geringer Hohe uber der Standfldche. Die 

2 0 Kolbenstange 5 des Hydraulikzylinders 4 ist eingefahren, so dass die Fuhrungstraversen 
10a, 10b und fotglich der Spreader 17 sich in ihrer oberen Endposition befinden. Diese 
obere Endposition ist gleichfalls die transportstellung fur den Spreader 17, die 

Hubeinrichtung 2 und den Container 18. Die Winkelhebel 7, 14 ragen - wie Rg. 1 zeigt - in 
der Transportstellung riur gering Qber den Tragrahmen 3 hinaus. 

25 

Rg. 2 zeigt das Containerumschlaggerat 1 in einer Vorderansicht, wobei ein auf dem 
Boden stehender Container 18 sich in seiner Be-/Entladestellung befindet. Die 
Hubeinrichtung 2, die Fuhrungstraversen 10a, 10b und der Spreader 17 sind ebenfalls in 
ihrer Be-/Entladestellung, um den Container 18 aufzunehmen (oderabzuladen). Beidseitig 

3 0 der Traversenmitte angeordnet befinden sich jeweils eine Kette, eine Zuglasche 1 1a, eine 

Koppelstange 9a, ein Hebefarm 8 eines Winkelhebels 7. Die FQhrungstraverse 10a 
verlSuft durch die jeweils gleichzeitige BetStigung der identischen und starr miteinander . 
verbundenen Winkelhebel 7 jeweils parallel zur Standfldche des 
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ContainerumschlaggerStes 1. Der Vorderansicht ist entnehmbar, das die AusfGhrung 
paarig ausgefQhrt (Fig. 4). 

Fig. 3 zeigt die Hubeinrichtung 2 mit den Winkelhebeln 7 und 14 in der Settenansicht, 
5 ebenfalls in der Be-/Entladestellung. Die Kolbenstange 5 des Hydraulikzylinders 4 ist dazu 
annShemd vollstandig ausgefahren. Der Winkelhebel 7 ist um seine Drehachse A 
bezogen auf seine Transportstellung entgegen dem Uhrzeigersinn verdreht Dadurch sind 
der Hebelarm 8 und die Koppelstange 9a zum Boden bin geneigt, so dass sich die 
FGhrungstraverse 10a in der Be-/Errtladestellung befindet. Die an dem Hebelarm 6 des 

10 Winkelhebels 7 angelenkte horizontale Koppelstange 12 bewirkt, dass der Winkelhebel 14 
um seine Drehachse B bezogen auf seine Transportstellung im Uhrzeigersinn verdreht ist. 

■ Dadurch sind der Hebelarm 15 und die Koppelstange 9b zum Boden hin geneigt analog 

" zum Hebelarm 8 und der Koppelstange 9a. Dementsprechend befindet sich die zweite 
FQhrungstraverse 1 0b ebenfalls in der unteren Position, in identischer Hohe zur ersten 

1 5 FQhrungstraverse 1 0a. Der an der FQhrungstraversen 1 0a und 1 0b mrttels gleichlanger 
Zugmittei 16 befestigte Spreader 17 beftndet sich in seiner Be-/Entladeposition parallel 
zur Standflache des Cpntainerumschlaggerites 1 . 

Das Absenken und Anheben des Spreaders 17 wird durch das Ausfahren und Einfahren 
2 0 der Kolbenstange 5 des Hydraulikzylinders 4 bewirkt Wdhrend des Verfahrens der 
Kolbenstange 5 verdrehen sich die Winkelhebel 7, 14 synchron, so dass sich beide 
FQhrungstraversen 10a, 10b synchron dazu bewegen, was mit einer Vertikalbewegung 
des Spreaders 17 verbunden ist, wobei dieser jeweils parallel zur Standflache des 




Containerumschlaggerites 1 in einer horizontalen Ebene liegt. 



In der Be-/Entladestellung reichen die weit nach unten auskragenden Hebelarme 8, 15 
der Winkelhebel 7, 14 in den freien Raum hinein, der sonst wShrend des Transportes 
eines Containers 18 von diesem ausgefulit ist 

3 0 Eine an den vertikalen Tragstutzen 1 9 des Tragrahmens 3 angeordnete U-formige 
FQhrungsschiene 20 fuhrt hierbei die Enden der vertikal verschieblichen 
FQhrungstraversen 10a, 10b. 

Die maximafe Hubldnge der Kolbenstange 5 des Hydraulikzylinders 4 muss dabei nicht 
35 dem Abstand zwischen unterster und oberster Endstellung des Spreaders 17 

entsprechen. Durch die unterschiedlich langen Hebelarme 6, 8 (und 13, 15) des . 
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Winkelhebete 7 (und 14) arbeftet dfeser nach Art eines Schwenkgetriebes. Weil die 
angetriebenen Hebelarme 8, 15 der Winkelhebel 7, 14 langer als die Hebelarme 6, 13 
sind, ist der Spreaderhub grdfier als der zugehorige Hubweg der Kolbenstange 5. 

Fig. 4 zeigt die Draufsicht auf eine Hubeinrichtung 2. Die Hydraulikzylinder 4 sind mit 
ihrem der Kolbenstange 5 gegenQberliegenden Ende an den LangstrSgem 21 des 
Tragrahmens 3 angelenkt, der somit zur Abstutzung des Hydraulikzylinders 4 dient. 

Die Hubeinrichtung 2, die den Tragrahmen 3, den Hydraulikzylinder 4, die Kolbenstange 
5, die Hebelarme 6, 7, 13, 14 der Winkelhebel 7, 14, die vertikale Kolbenstangen 9a, 9b 
und die horizontale Koppelstange 12 umfasst, sind symmetrisch zur Symmetrielinie S 
ausgebildet Anstelle dieser paarigen, symmetrischen Ausfuhrung des Hydnaufikantriebs 
kfinnte auch eine einfache Ausfuhrung realisiert sein. 

In den beiden LSngstragem 21 des Tragrahmens 3 sind Drehrohre 38, 39 drehgelagert, 
wobei das Drehrohr 38 um die Drehachse A und das Drehrohr 39 um die Drehachse B 
drehbar ist An dem Drehrohr 38 sind beidereeits der Symmetrielinie S zwei identische 
Winkelhebel 7 befestigt, die dunch das Drehrohr 38 starr miteinander verbunden sind. 
Beide Winkelhebel 7 bewegen sich somit jeweils synchron. Analog sind an dem Drehrohr 
39 zwei identische Winkelhebel 1 4 miteinander verbunden. 

Die LSngsbewegung der Kolbenstange 5 des Hydraulikzylinders 4 versetzt den 
Winkelhebel 7 in eine Drehbewegung, die mittels der Koppelstange 9a in eine 
Vertikalbewegung der FQhrungstraverse 10a umgesetzt wrrd. Die Drehbewegung des 
Winkelhebels 7 wird mittels der horizontalen Koppelstange 12 an den Winkelhebel 14 
Qbertragen, der Winkelhebel 14 seine Drehbewegung wiederum mittels der 
Koppelstangen 9b in eine Vertikalbewegung der FQhrungstraverse 10b umsetzt Diese 
Ausfuhrung gewShrleistet eine synchrone Bewegung der FQhrungstraversen 10a und 10b, 
die Ober die Zugmittel 16 an den daran hangenden Spreader 17 Qbertragen wird. Dieser 
wird bezogen auf die Standflache des ContainerumschlaggerStes 1 jeweils parallel auf- 
und abbewegt 

Die beiden Enden der FQhrungstraversen 10a, 10b sind jeweils in der U-formigen 
FQhrungsschiene 20 gefQhrt Diese FQhrung vennindert wesentlich das Verdrehen des 
freihangenden Spreaders 17 gegenGberdem Tragrahmen 3 und/oder dem Container 18. 
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Fig. 5 zeigt eine alternative AusgestaJtung der Hubeinrichtung 2 in perspektivischer Sicht 
von unten. Ein fest mit dem Tragrahmen 3 verbundener Hydraulikzylinder 4 ist dabei 
unterhalb des Tragrahmens 3 angeordnet Die Kolbenstange 5 des Hydraulikzylinders 4 
ist mit einem in einer Linearfuhrung 23 verfahrbaren GleitstQck 24 verbunden. An dem der 
5 Kolbenstange 5 gegenOberiiegenden Ende des GleftstOcks 24 sind vier Seilhulsen 25a - 
25d befestigt, mit denen vier Hubseile 26, 27, 28, 29 fest verbunden sind. Die vier 
Seilhulsen 25 sind dabei in einem gedachten Rechteck angeordnet so dass sich je zwei 
Hubseile 26, 27 in einer oberen Ebene und je zwei Hubseile 28, 29 in einer unteren 
Ebene befinden. Die beiden in der oberen Ebene paarweise gefOhrten Hubseile 26, 27 

1 0 werden Qber zwei vertikal drehgelagerte Umlenkrollen 30, 3 1 jeweils zu einer der beiden 

Ecken des vorderen Tragrahmens 3 hin umgelenkt, von wo aus sie mit HiKe von zwei 
b weiteren, horizontal drehgelagerten Umlenkrollen 34, 35 in die vertikale Richtung 

W . umgelenkt werden. Nicht dargesteltt ist, dass die Hubseile.26, 27 an den oberen Enden 
der Zuglaschen 11a befestigt sind und dort enden. Analog zu den Hubseilen 26, 27 der 

1 5 oberen Ebene werden die Hubseile 28, 29 der unteren Ebene paarweise mittels zweier 
urn vertikale Drehachsen gelagerter Umlenkrollen 32, 33 derart umgelenkt, dass sie 
jeweils in Richtung einer der beiden Ecken des hinteren Tragrahmens 3 veriaufen. Dort 
werden die Hubseile 28, 29 mittels zweier Umlenkrollen 36, 37 mit horizontalen 
Drehachsen in die horizontale Richtung umgelenkt Ebenfalls nicht dargesteltt ist, dass 

2 0 auch die Hubseile 28, 29 an den oberen Enden der Zuglaschen 1 1 b befestigt sind und 
dort enden. 

Analog zu der in den Fig. 1-4 beschriebenen Ausfuhrung ist an den Zuglaschen 11a die 
FQhrungstraverse 10a angeordnet und an den Zuglaschen 11b die FQhrungstraverse 10b. 
Der Spreader 17 ist gleichfalls mittels der Zugmittel 16 an den Filhrungstraversen 10a, 
10b befestigt 

Die Langsbewegung der Kolbenstange 5 des Hydraulikzylinders 4 wird mittels der 
umgelenkten Hubseile 26-29 in eine Auf- und Abbewegung der FQhrungstraverse 10a und 
10b und somit des daran anhangenden Spreaders 17 umgesetzt 

Der maximale Hub der Kolbenstange 5 entspricht dem Abstand zwischen oberster und 
unterster Endstellung des Spreaders 17. 
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Fig. 6 zeigt eine Detailaufhahme der vier in einer oberen und unteren Ebene 
angeordneten um ho.rizontale Drehachsen drehbaren Umlenkrollen 30-33 einschlieBlich 
der vier Hubseile 26-29, der SalhQIsen 1 5 und des GleitstOcks 24. 



Bezugszeichenliste 
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1 Containerumschlaggerat 

2 Hubeinrichtung 

3 Tragrahmen 

4 Hydraulikzyfinder 

5 Kolbenstange 

6 Hebelarm 

7 Winkefhebel 

8 Hebelarm 

9a. 9b vertikaJe Koppelstange 

10a, 10b FQhrungstraverse 

11a, 11b Zuglasche 

12 horizontale Koppelstange 

13 Hebelarm 

14 Winkelhebel 

15 Hebelarm 

16 Zugmittet 

17 Spreader 

18 Container 

19 Tragstutze 

20 Fuhrungsschiene 

21 Langstrager 

22 Ranscft 

23 Linearfuhrung 
- 24 Gleitstuck 

25a -25d Seilhulsen 

26 - 29 Hubseil 

30 - 33 veitika! drehbar gelagerte Umlenkrolle 

34-37 horizontal drehbar gelagerte Umlenkrolle 

38, 39 Drehrohr 

A Drehachse(desWinkelhebels7) 

8 Drehachse (des Winkelhebels 14) 

S Symmetrielinie 



Patentanspruche 
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1. Hubeinrichtung (2) fOr Container (18), insbesondere mittels Containerumschlaggerate 
(l)umschlagbare ISO-Container (18), 

mit einem an einem Tragrahmen (3) angeordneten Antriebsmittel fOr Zugmittel (16) zum 
Anheben und Absenken des Containers (18) mittels eines am unteren Ende der Zugmittel 
(16) angeordneten Lastaufhahmemittels, 
dadurch gekennzeichnet 

dass das Antriebsmittel zumindest einen Hydraulikzylinder (4) mit einem Kolben und einer 
Kolbenstange (5) umfasst, dessen Langsverschiebung in eine synchrone Auf- und 
Abbewegung von zumindest zweier voneinander beabstandeter horizontaler 
Funrungstraversen (10a, 10b), die jeweils mit den oberen Enden der Zugmitteln (16) 
verbunden sind, umgesetzt wird, 

wobei die FQhrungstraversen (10a, 10b) beidendig an Vertikaltragem des Tragrahmens 
(3)gef0hrtsind. 

2. Hubeinrichtung (2) nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Umsetzung der Langsverschiebung in die Auf- und Abbewegung mittels am 
Tragrahmen (3) drehgelagerter Winkelhebel (7) mit je zwei Hebelarmen (6, 8) erfolgt, 
wobei ein Hebelarm (6) eines der Winkelhebel (7) mit einer Kolbenstange (5) und der 
andere Hebelarm (8) dieses Winkelhebels (7) mit einer Fuhrungstraverse (10a, 10b) 
verbunden ist. 

3. Hubeinrichtung (2) nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der mit der Kolbenstange (5) verbundene Hebelarm (6) eines Winkelhebels (7) 
mittels eines stangenfoimigen KoppeleJements (12) an einem Hebelarm (13) eines 
weiteren Winkelhebels (14), dessen anderer Hebelarm (15) mit der anderen 
FOhrungstraverse (10a, 10b) verbunden ist, derart angelenkt ist dass sich die 
zugehfirigen Zugmittel (16) in vertikaler Richtung synchron zueinander bewegen. 
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4. Hubeinrichtung (2) nach einem der AnsprGche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die FOhrungstraversen (10a, 10b) jeweils mittels einer Koppelstange (9a, 9b) mit 
einem Hebelarm (8, 15) verbunden sind. 

5. Hubeiririchtung (2) nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die FOhrungstraversen (10a, 10b) beidseitig der Traversenmitte jeweils mittels einer 
Koppelstange (9a, 9b) mit einem Hebelarm (8, 15) verbunden sind. 



6. Hubeinrichtung (2) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Umsetzung der Langsverschiebung in die Auf- und Abbewegung mittels 
umgelenkter und an einer einzigen Kolbenstange (5) befestigter Hubseile (26 - 29) erfolgt, 
15 die am anderen Ende zumindest mittelbar mit den Fuhrungstravereen (10a, 10b) 

verbunden sind, wobei die Umlenkung mittels frei drehbarer Umlenkrollen (30 - 33 34 - 
37) erfolgt ' 

7. Hubeinrichtung (2) nach Anspruch 6 
20 dadurch gekennzeichnet 

dass die Umlenkung der Hubseile (26 - 29) in vertikaler Richtung zur jewefligen 
FOhrungstraverse (10a, 10b) hin jeweils uber eine frei drehbare Umlenkrolle (34 - 37) 
erfolgt 
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Zusammenfassung 
Hubeinrichtung fDr Container 

Die Erfindung betriffi eine Hubeinrichtung (2) fDr Container (18), insbesondere mittels 
Containerumschlaggerite (1) umschlagbare ISO-Container (18), mit einem an einem 
Tragrahmen (3) angeordneten Antriebsmittel fur Zugmittel (16) zum Anheben und 
Absenken des Containers (1 8) mittels eines am unteren Ende der Zugmittel (1 6) 
angeordneten Lastaufnahmemittels. Urn eine Weinvolumige Hubeinrichtung fur 
Containenimschlaggerat anzugeben, die nur eine geringe zu QberbrQckende Hohe 
bewerkstelligen, wird vorgeschlagen, dass das Antriebsmittel zumindest einen 
Hydraulikzylinder (4) mit einem Kolben und einer Kolbenstange (5) umfasst, dessen 
Langsverschiebung in eine synchrone Auf- und Abbewegung von zumindest zweier 
voneinander beabstandeter horizontaler FGhrungstravereen (10a, 10b), die jeweils mit den 
oberen Enden der Zugmitteln (16) verbunden sind, umgesetzt wird, 
wobei die FQhrungstraversen (10a, 10b) beidendig an Vertikaltragem des Tragrahmens 
. (3) gefuhrt sind. 

HierzuFig. 1 
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□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 



□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: '. 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 
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LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 



